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FelsoMmAaT

Drallfreies Drehen

Mit extremer Eigensteifigkeit jeglichen Drall vermeiden

Aus Griinden der Genauigkeit und Wirtschaftlichkeit verwendet Felsomat ein
modifiziertes Einstechverfahren, welches durch zeilenweise Zustellung eine
absolute Drallfreiheit gewahrleistet. Mittels des axialen Vorschubs sowie des
verwendeten Schneidenradius lassen sich nahezu alle Welligkeiten und Rauig-
keitswerte entsprechend den Zeichnungsvorgaben erzielen.

Chamfer Skiving

Verzahnungsfrasen und spanendes Anfasen auf einer Maschine

Die exakte Fasenform wird beim Chamfer Skiving spanend erzeugt. Die Quali-
tat der erzeugten Fase definiert einen neuen Standard — mit frei steuerbarem

FLW 400

Felsomat Laser
Welding Cell

FTC 180 FHC 180 FHC 80 FHC 150 S

Felsomat Turning Felsomat Hobbing Felsomat Hobbing Felsomat Hobbing
Center Center Center Center

FLW 180

Felsomat Laser
Welding Cell

FSC / FRC FPSH

Felsomat Stacking Cell /  Felsomat Power Speed
Felsomat Robot Cell Honing

Span-zu-Span-Zeit
<1s
Hauptzeitparalleles
Be- und Entladen
Umweltfreundliche
Trockenbearbeitung
Komplette Weichbe-
arbeitung anspruchs-
voller Futterteile in
2 Aufspannungen
Prazisionshartdrehen
trocken und hoch-
genau

Span-zu-Span-Zeit
<1s

Erhéhung der Schnitt-
werte und Werkzeug-
standzeiten
Fertigbearbeitung in
Endqualitat IT4 bis IT5
im 1- oder 2-Schnitt-
verfahren
Hauptzeitparalleles
Anfasen / Entgraten
2-Schnittverfahren
Schruppen / Anfasen /
Schlichten

Merkmale wie FHC 180
Speziell fiir die Hoch-
geschwindigkeitsbe-
arbeitung von kleinen
Radern und kurzen
Wellen (E-Getriebe) fir
die Automobilindustrie
entwickelt

Schneller Werksttick-
wechsel < 4 s
Bearbeitung von Werk-
stiicken bis 600 mm
Lange moglich
Frasen, Anfasen und
Entgraten von 2
unterschiedlichen
Verzahnungen in
einer Aufspannung
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GroBer Arbeitsbereich
400 x 400
SchweiBoptik mit
Drahtzufiihrung
NiederdruckschweiBen
Hauptzeitparalleles
Be- und Entladen
NC-Schwenkoptik

=
|

Taktzeit < 10 s durch
Rundtischausfiihrung
Radial- und Axial-
schweiBen
Fligestation mit
integrierter Kraft-Weg-
Uberwachung
Vorwarmen mit Induk-
tion oder UMH

Plan- und Rundlauf-
prifung

Optische oder Ultra-
schall-SchweiBnaht-
prifung

Skalierbar in Breite /
Lange

Ermoglicht hochste
Produktivitat auf
kleinster Stellflache
Beladen mittels Portal
oder Roboter

Keine Stillstandszeiten
bei Korb- bzw. Stapel-
wechsel

Modul lauft > 40 min
autonom, auch ohne
Bediener

Stlickzeitvorteile bei

30 % hoherer Schnitt-
geschwindigkeit und
Abtragsleistung
Reduzierte Nebenzeiten
durch schnelles Pick-up-
Konzept

Minimale Ristzeit durch
gute Zuganglichkeit,
Quick-Change-Greifer
und nur einer Hydro-
dehnspannschraube fiir
den schnellen Honring-
wechsel

Bearbeitung von
auslaufbegrenzten
Werkstiicken

Fasenwinkel und das bei hochster Wiederholgenauigkeit. Mit Chamfer Skiving
von Felsomat ist selbst das Anfasen von Bauteilen mit Storkonturen am Werk-
stiick oder Spannmittel moglich.

Laserharten

FLH - Felsomat Laser Hardening

Die Kombination von bewahrter Automationstechnik mit der ausgereiften Laser-
technologie ermdglicht fiir das Laserharten einen skalierbaren Baukasten fiir
Bauteile wie Nockenstiicke, Kolben oder Kurbelwellen. Werkstiicke konnen dabei
punktgenau gehartet werden. Durch den geringeren Warmeeintrag entstehen
weniger Verformungen, wodurch Nachbearbeitungskosten eingespart werden.

Laserschweif3en

Optimale SchweiBergebnisse bei maximaler Geschwindigkeit

Im modernen Automobil-Getriebebau gewinnt die Laserstrahl-SchweiBtechno-
logie immer mehr an Bedeutung. Das NiederdruckschweiBen setzt in puncto
SchweiBqualitat / SchweiBspritzer und Energieeinsatz neue MaBstabe und kann
sowohl auf der Maschinenausfiihrung FLW 180, als auch auf der

FLW 400 integriert werden.

Hartdrehen — Schleifen

Hartdrehen und Schleifen in einer Aufspannung ohne Schmiermittel
Im Revolver integrierte Schleifspindeln erhéhen die Flexibilitdt und verwandeln
die Drehmaschine zu einem universal Trocken-Hartdreh- und Schleifzentrum.

FTC 160

Felsomat Turning N~ s G srEE

Center
Span-zu-Span-Zeit < 4 s
Konfigurierbar als Ein-
spindler, Pendelmaschine
oder Doppelspindler
Weichbearbeitung an-
spruchsvoller Futterteile
Prazisionshartdrehen —
trocken und hochgenau

Durch die konsequente Trockenbearbeitung, auch beim Schleifprozess, werden
signifikant Kosten gespart. Innen-, AuBen- und Kegelschleifen sind bei dieser
Prazisionsmaschine kein Problem.
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Drehen — Frasen — Bohren

FTC 180 F — Die Drehmaschine mit integrierter Fraseinheit

Die Leistung dieses bewdhrten Systems fiir die Serienfertigung geht weit Gber
die Drehbearbeitung hinaus. Anstelle eines Revolvers oder angetriebener Werk-
zeuge konnen robuste Bohr- und Frasképfe angebaut werden. Zum Einsatz
kommt diese Konfiguration vorwiegend bei der Produktion von Nocken oder
Nockenstiicken zum Frasen der Nockenkontur oder Schaltkulisse.

Kombination aller Zahnradfertigungstechnologien in einer einheitlichen, getakteten FlieBfertigung.
Flexline — State-of-the-Art-Fertigung fiir Zahnrader.




