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FHC 150 S Flexible Hobbing Center

Die neue Dimension in der Verzahntechnik fiir Wellen

Das Walzfras-Anfas-Entgratzentrum von Felsomat ist konsequent fiir die umweltfreundliche Trockenbearbeitung
entwickelt worden. Durch die Integration von mehreren Anfas- und Entgrateinheiten konnen jetzt in nur einer
Aufspannung auch zwei unterschiedliche Verzahnungen auf einer Welle angefast, entgratet und in einem 2. Schnitt
fertig bearbeitet werden. Reduzierung der Stiickkosten und Einspar-Potentiale — mit der FHC 150 S erreichen Sie
neue Bestwerte und das bei kleinster Aufstellflache und groBtem Arbeitsbereich.

Hochstleistung in Fakten:
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Kiirzere Hauptzeiten durch hohere Zeitspanvolumen

Fertigbearbeitung in Endqualitat im 1- oder 2-Schnittverfahren

Integriertes Driick-Walzentgraten fiir optimale 2-Schnittstrategie

Minimale Nebenzeiten durch integriertes Automationssystem

Nachhaltig niedrigste Stiickkosten und gréBere Werkzeug-Standwege

Kompakte Kranhakenmaschine mit nur 10 m?2 Stellflache fiir einfaches Umsetzen
Leichtes Umriisten durch hervorragende Zuganglichkeit und ergonomischem
Fras- und Spannmittelwechsel < 10 min.

Komfortable, einfache Bedienung durch intelligente Technologiesoftware
Optional mit Liinette ausriistbar




Vorsprung durch tiberlegene Maschinentechnik Technische Daten FHC 150 S

Werkstiick
Maschinenbett Kreuzschlitten ZX AuBendurchmesser max. [mm] 150
Maximale Steifigkeit bei optimalen Dampfungseigenschaften Schieberkonstruktion mit geringster Auskragung aus hochfestem Werkstiicklinge [mm] 600
durch liegendes, massives Mineralgussbett mit geschlossenem Spharoguss Modul max. Tl 4
Stahlrahmen Der Kreuzschlitten ZX mit integrierter Werkzeugschwenkachse hat Werkzeug
Formschliissige Montageflachen fiir Werkstiickspindel und groBziigig dimensionierte Linearfiihrungen mit bis zu sechs Rollen- - -
Fiihrungsschienen aus hochfestem Stahl, in einer Aufspannung umlaufeinheiten pro Achse sowie ein direktes Absolut-Messsystem iR s e [mml 20mall0
mit hoher geometrischer Genauigkeit gefertigt Fréser-Gesamtlange min./max. [mm] 200-310
Thermostabil durch freien Spanefall in Edelstahlgeh&use Tangentialschlitten Y Fréserlange verzahnt max. [mm] 224
mit senkrechtem, kabelschleppfreiem Arbeitsraum, der von Der Tangentialschlitten ist aus einem hochfesten Monoblockstahl mit Frésdornaufnahme Zylinderschaft Durchmesser [mm] 32
Maschinenbaugruppen isoliert ist groBziigig dimensionierter Fiihrungsbasis, ebenso das Gegenlager. Gegenlager Kurzkegel Ref. Durchmesser [mm] 25
Um eine extrem hohe Steifigkeit zu erzielen, wird wahrend der Bear- Anzahl der Anfas-, Entgrat- und Feilwerkzeuge, max. 3
Spindelmodul fiir mehr Produktivitat beitung der komplette Schlitten zusatzlich hydraulisch geklemmt Maschine
Fir eine gute Regelkreis-Dynamik und einen guten Gleichlauf Fraserspindel-Antriebsleistung [kw] 23
sorgt sowohl dfer Torqyemotor als aych ein .P.wc.h alffl('jserider, Fr'ésk_opf mit Direkt_an?criek.) : : e Fraserspindel-Drehzahlbereich max. [1/min] 5.500
gekaps?lter Heldenhaln-Drehgeber in der flissigkeitsgekiihlten Die HochgeschW|nd|gke|tssp|ndel, d_le glglchzeltlg @ unteren Drehza.hl- e e e o kW] 15
Werkstiickspindel bereich groBe Drehmomente aufweist, bietet ausreichend Reserven fiir — - -
Hohe Dauerverfiigbarkeit den Einsatz zukiinftiger Werkzeugmaterialien Ui it el Clep ek Ll 620
Axialschlittenweg max. (Z-Achse) [mm] 1000
Schneller, einfacher Friaserwechsel Radialschlittenweg max. (X-Achse) [mm] 110
Der Fraskopf fahrt fiir den optimalen Operator-Zugriff in eine Achsabstand min./max. [mm] 52 -162
senkrechte Wechselposition Schwenkbereich des Fraskopfes (A-Achse) [°] +/-35
Tangentialweg max. (Y-Achse) [mm] 200
Fahrweg Gegenhalter Werkstiick [mm] 600
axial [m/min] 40
fl Flgmnggescindeter Al i) &
tangential [m/min] 18
Steuerung Siemens 840 D
Elektrik
Gesamtanschlusswert der Grundmaschine ca. [kwW] 45
g g Gewicht
[ Gewicht der Grundmaschine ca. [kl 12.000
1 ] —r =P 5 Aufstellflache
é\ = Er_m % —m Grundmaschine (ohne Spanekiibel) ca. [m] 2,55x4,0
L i T ! MaBangaben und Leistungen sind abhéngig von Verzahnungsparametern und

= Werkstoff und miissen individuell betrachtet werden.




Integriertes Driick-Walzentgraten fiir optimale
Verzahnungsqualitat durch 2-Schnittstrategie.

Minimale Nebenzeiten durch integriertes Automationssystem
mit kiirzesten Handhabungswegen bei hchster Dynamik.
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Standard-Automatisierungsbaukasten mit
verschiedenen Werkstiickspeichersystemen

Felsomat China

FELSOMAT (Beijing) Machine Tool Co.,Ltd.

Room 2009, Tower A, Sanlitun SOHO
No.8 Gongti North Road

Chaoyang District, Beijing 100027
P.R. China

Phone +86 10 57 853130

Fax +86 10 57 853171
info@felsomat.cn
www.felsomat.com

Felsomat India Pvt. Ltd.
#A-149, 3rd Cross

Industrial Estate,

Peenya 1st Stage

Bangalore 560058

India

Phone +91 8028393223
Fax ~ +918028393223
bhat@felsomat.in
www.felsomat.in

Copyright © 2015 FELSOMAT — Alle Rechte vorbehalten




