EIN IDEAL ABGESTIMMTES
MASCHINENKONZEPT

FLW 180 Laser Welding Center




FLW 180 — Felsomat Laser Welding Cell

Ein ideal abgestimmtes Maschinenkonzept fiir rotationssymmetrische Bauteile wie:
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Schaltrader — Differenziale — Planetentrager
Kupplungs- und Drehmomentwandler

Schneller durch...

...den dynamischen Ringrundschalttisch mit simultaner

Mehrstationen-Bearbeitung

lhre Vorteile:
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Hervorragende Zuganglichkeit durch

die zentrale Saulenkonstruktion mit einem
ausgereiften und tbersichtlichen Maschinen- ,
Bedien- und Wartungskonzept

Einfacher und schneller SchweiBbrillen-

und Vorrichtungswechsel

Einfach zu automatisieren und in die

Flexline zu integrieren

Geringe Stellflache, Wartungs- und
Betriebskosten

Wesentliche Energieeinsparung aufgrund
doppelter Effizienz gegeniiber einem CO,-Laser
Kostenreduzierung durch Energy- and Time-
Sharing: Vernetzung eines Lasergerates

mit bis zu 6 SchweiBzellen

Praziser durch...

...hohe Steifigkeit und ausgezeichnetes
Dampfungsverhalten der Maschinenkdrper-
verbundkonstruktion mit Mineralgussfiillung

lhre Vorteile:
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Standardmaschine mit exakt bearbeiteten Anbau-
flachen fiir die verschiedenen Prozessmodule
Um einen optimalen Plan- und Rundlauf am
Werkstiick zu gewahrleisten, werden die Vorrich-
tungen mit dem gespannten Werkstiick aus dem
Ringtransfer ausgehoben und in jedem Prozess-
modul genau positioniert

Das NC-Positionier- und Fiigemodul ist eine vom
Maschinenkérper komplett getrennte 4-Saulen-
Verbundkonstruktion mit in sich geschlossenem
Kraftfluss. Dadurch gibt es keine Vibrationen
beim SchweiBvorgang

Beste Strahlqualitat durch Festkorper
Scheibenlaser, kompakte Bearbeitungsoptik und
einer flexiblen Laserlichtkabel-Strahlfiihrung
Schutzumhausung gemaB Laserklasse 1

Automatisch besser durch System-Partnerschaft

Trumpf und Felsomat — das Plus an Produktivitat, Qualitat und Flexibilitat: Alles aus einer Hand.

Unser Know-how:
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Trumpf Laser und Applikations-Know-how vom
Technologiefiihrer, weltweit umfassende, schnelle
Verfahrensentwicklung und Musterteileerstellung
Felsomat — wir wissen worauf es bei prozess-
optimierten Komplettldsungen in der Herstellung
qualitativ hochwertiger Serienbauteile ankommt
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Die FLW 180 liberzeugt durch einen kompakten
Maschinenaufbau auf einer mobilen Plattform
mit minimalem Installationsaufwand

Einfache Bedienelemente sowie optimaler
Zugang zu allen Prozessmodulen



Flexibler durch...

...individuelles Ausstattungspaket perfekt
fir Ihre Anforderungen

lhre Vorteile:
> Spielfreie, werkstiickspezifische mechanische
Spannvorrichtung
> Modulare Kombination von verschiedenen
Prozessmodulen wie z.B.:
> Be- und Entladen in der Spannstation
- Fiigen der Bauteile mit Kraft-Weg-Uberwachung
- Homogenes Erwarmen, magnetisch
(UMH)/induktiv
- SchweiBen mit hochster Strahlqualitat
bei minimalem Warmeeintrag
- Biirsten bzw. Entfernen von SchweiBperlen
- Plan- und Rundlaufpriifung
- Optische oder Ultraschall-SchweiBnahtpriifung
» Die Kombination von 2 SchweiBsektionen auf einer
Maschine, z.B. bei hauptzeitintensiven Doppel-
schweiBungen
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Technische Daten FLW 180

Werkstiickdurchmesser max.
Festkorperlaser

SchweiBoptik

Motorische Fokuslagenverstellung
CCD-Kamera mit Fadenkreuzgenerator und
17"-Monitor zur Beobachtung der SchweiBumgebung
SchweiBiiberwachung

Pressentyp

Pressenfabrikat

Gesamtanschlusswert der Grundmaschine
Gewicht der Grundmaschine

Aufstellflache Grundmaschine

180 mm

Scheibenlaser TRUMPF TruDisk
TRUMPF BEO D70

vorhanden

vorhanden

wahlweise PLASMO oder Precitec
servoelektrisch mit Kraft-Weg-Uberwachung
Kistler

ca. 60 kVA

ca.bt

2.540 x 3.475 mm




Flexline: Effizient, kostengiinstig und in hochster Qualitat }}
Die Zukunft der Zahnradfertigung

Maschine, Spannmittel, Werkzeuge und Automation Die Aufgabe Das Ergebnis

einschlieBlich integrierter Qualitatssicherung fiir jeden Konsequente Kombination aller Fertigungstechnologien in Ein hocheffizientes, durchgangig standardisiertes
Einzelprozess — mit ihren umfassenden Kernkompetenzen einem Gesamtsystem. Alle Fertigungsschritte werden in einer Produktionssystem aus austauschbaren Technologie-
haben REISHAUER und FELSOMAT das Zusammenspiel einheitlichen, getakteten FlieBfertigung zusammengefasst. modulen und Automationskomponenten fiir minimalste
der Technologien fiir die Prozesskette in der Zahnrad- Damit kénnen Einzelschritte eliminiert und die Durchlauf- Stiickkosten und maximalen Ertrag ohne Kompromisse
fertigung neu definiert. zeiten und Bestande drastisch reduziert werden. bei Qualitdt und Prozesssicherheit.

SyncroTherm

REISHAUER
GROUP

REISHAUER

FEISOMAT

Felsomat GmbH & Co. KG
GutenbergstraBe 13

75203 Konigsbach-Stein
Germany

Phone +49 72 32-401-0
Fax ~ +497232-401-149
info@felsomat.de
www.felsomat.de

Felsomat USA, Inc.

1700 N. Penny Lane
Schaumburg, IL 60173
USA

Phone +1847-995 10 86
Fax +1847-8 85 26 91
info@felsomat.com
www.felsomat.com

Felsomat China

FELSOMAT (Beijing) Machine Tool Co.,Ltd.

Room 2009, Tower A, Sanlitun SOHO
No.8 Gongti North Road

Chaoyang District, Beijing 100027
P.R. China

Phone +86 10 57 853130

Fax +86 10 57 853171
info@felsomat.cn
www.felsomat.com

Felsomat India Pvt. Ltd.
#A-149, 3rd Cross

Industrial Estate,

Peenya 1st Stage

Bangalore 560058

India

Phone +91 8028393223
Fax ~ +918028393223
bhat@felsomat.in
www.felsomat.in
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